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/ 1.1 Vorrichtung zuro Beheizen von glatten Plachen, vie Kraft- 
— fahrzeugspiegeln, insbesondere zor Vermel dung von Be* 
schlagsbilduhg od. dgl. , mit einer Klebeflache, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Klebeflache (12) auf einer gut 
warmeleitenden folienartigen Platte ( 10) vorgesehen ist 
und daB auf der der Klebeflache (12) abge wand ten Riick- 
flache der Platte (10) mindestens ein kompaktes, nur 
einen gerlngen Bereich der Platte ( 10) bedeckendes , in 
gut warmeleitender Verbindung mit der Platte (10) be- 
findliches Heizelement JL^p) angeordnet ist. 



2. Vorrichtung nach Anspruch l f dadurch e ««^.«*«„ A wM«« f 

- dafl das Heizelement (20) umgebend auf der Riickseite der 

Platte (10) eine Warrae- und/oder elektrische Isolierung 
(16) vorgesehen 1st. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2 t dadurch gekennzeichnet 9 
daB die Isolierung aus Karton oder Pappe besteht. 
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k m Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Isolierung eine Asbestplatte ist. 

5- Vorrichtung nach Anspruch 2 f dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Isolierung ein Glasfasergewebe auftreist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2 t dadurch gekennzeichnet, 
daB die Isolierung aus KunststofT besteht. 



7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da~ 
durch gekennzeichnet, daB das Heizelement (20) mittels 
einer Dichtmasse (3**) abgedichtet ist. 

» 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abdichtung aus Silikon besteht. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Abdichtung aus Kautschuk besteht. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die warmeleitende Platte ( 10) 
aus Me tall besteht. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die warmeleitende Platte ein dunnes Kupferblech (10) 
ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zur Herstellung einer gut warmeleitenden 
Verbindung das Heizelement (20) mit der Metallplatte 
(lO) verlotet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Heizelement (20) ein 

f laches, quaderfbrmiges Heizelement mit zwei sich gegen- 
uberstehenden Breitflachen ist, von denen eine an der 
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Platte (10) anliegt und dafl zuroindest zwischen diesen 
gegemiberliegenden Breitflachen (22,24) das Heizelement 
(20) einen hohen Ubergangsviderstand aufweist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 

daB znmindest die an der Platte (10) anliegende der bei- 
den Breitflachen (22,24) mit elner Metallbeschichtun* 



15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Metallbeschichtung eine Versilberung ist. 

16. Vorrichtung nach elnem der Anspriiche 10 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Metallplatte (10) 
einerseits und der der Platte ( lO) abgewandten Br-eit- 
flache (22) des Heizelements (20) andererseits , An- 
schlufldrahte (28,32) angelotet und gegebenenfalls durch 
die Abdichtung (34) herausgefiihrt sind. 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Heizelement (20) ein 
PTC-Heizelement ist. 

18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB auf einer vorgegebenen 

grofleren Platte (10) in wahlbaren Abstanden voneinan- 

der, mehrere Heizelemente (20) rasterartig angeordnet 
sind, 

» * 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Heizelemente (20) auf ihrer der Platte ( 10) 
abgewandten Seite durch ein Gitter von leitenden Kon- 
taktbandem (36) miteinander leitend verbunden sind. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 1 9 , dadurch gekennzeichnet, 
daB auch das Gitter der Kontaktbander (36) durch eine 
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Abdichtung (3^) abgedeckt ist 
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Vorrichtung zum Beheizen von glatten Flachen, 
wie Kraftfahrzeugspiegeln. 



Die Erf in dung betrifft eine Vorrichtung zum Beheizen von 
glatten Flachen, wie Kraftfahrzeugspiegeln, insbesondere 
zur Vermeidung von Beschlagsbildung od. dgl. mit einer 
Klebeflache. 

Bs sind eine Reihe von gattungsgemaBen und nicht gattungs- 
gemaBen Vorrichtungen oder Anordnungen zum Beheizen insbe- 
sondere von Kraftfahrzeugspiegeln bekanntgeirorden, die alle 
nicht befriedigend sind und den einen oder anderen Nachteil 
aufveisen. 

Bei einer nicht gattungsgemaBen Anordnung ist beispielswei- 
se auf der Riickseite eines Spiegels zunachst eine elektri- 
sche Isolierschicht und sodann ein Metall-Leitlack aufge- 
druckt oder aber ein maanderf ormiges Muster von Metall- 
bandern sonstvrie, beispielsweise fotograf isch t auf gebracht „ 
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Auf dies em Metallnraster iat dann zur Isolation eine weitere 
Isolationsschicht vorgesehen. An den Anschliissen ist ein 
Regler in Form eines Thermos tates angeordnet. Die gauze 
Ruckseite des Splegels ist dann durch eine gummlartige Ab- 
deckung bedeckt. Die Nachteile di eser Anordnung liegen 
darin, dafl das Heizleitermuster von vornherein der Flache 
eines bestimmten Splegels angepaflt sein mufl t also nicht 
versehiedene Spiegelabmessungen vorgesehen warden kann. 
Heizanordnung selbst ist nicht austauschbar, im Pane einer 
Beschadigung mufl vielmehr der gesamte Spiegel ausgetauscht 
werden. Die Herstellung dieser bekannten Anordnung ist 
kostenaufwendig und sehr umstandlich , insbesondere erfordert 
der Transport viel Vorsicht und Sorgfalt, damit keine Zer- 
storung der mit der Heizanordnung versehenen Spiegel auf- 
tritt. Weiterhin ist eine zusatzliche Regelung der Tempera- 
tur notwendig. Die Heizanordnung ist der AuBentemperatur 
nicht optimal anpaflbar. 

Bei einer gattungsgemaBen Vorrichtung ist ein mit Silikon- 
kautschuk bewebrtes Glasgewebe vorgesehen, an dessen gegen- 
uberliegenden Kant en elektrische Anschlusse in Form von 
flachen Kupf erbandern aufgenaht sind. Diese Telle sind dann 
dicht in Kunststoffolie eingepackt, wobei die AnschluBban- 
der aus der Kunststoffverpackung herausgefuhrt sind. Bei 
dieser Vorrichtung ist nachteilig, dafl sie praktisch nicht, 
insbesondere nicht in Hichtung parallel zu den Leitungsban- 
dern beschneidbar ist. Es iat daher keine Anpassung an ver- 
sehiedene Spiegelabmessungen moglich. Eihem Beschneiden in 
senkrechter Richtung zu den Kunststoffbandern steht im ttb- 
rigen entgegen, dafl sich hierdurch das Wider standsverhalt en 
der Vorrichtung andert. Zur Regelung des Heizvorganges mufl 
auf jeden Fall ein selbstandiges Regelorgan vorgesehen wer- 
den. Vie gesagt, ist die eigentliche Heizanordnung au* g:ias- 
gewebe^bewehrtem Silikonkautschuk und an den Randern ange- 
ordneten Leitungsbandern in Kunststoffolie 
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Hierbei ist nlcht zu vernieiden, dafl auch Luft raiteingeschlos 
sen wird. Diese Luf teinschliisse f die sich bei Aufheizen 
auch noch ausdehnen, wirken aber als Isolierung gegeniiber 
der Spiegelflache, so daB keine optiraale WarmeUbertragung 
erfolgt. Bin weiterer PTachteil besteht darin, dafl auch War- 
me entgegengesetzt zur Spiegelrtickseite abgestrahlt wird 
und damit verlorengeht . 



Eine weitere aus der Praxis bekannte Vorrichtung ist derart 
aufgebaut, dafl ein aus einem flachen Met alls treif en mit 
sich teilweise iiber die Breite des Streifens erstreckenden 
Quereinschnitten versehenes und dann zur Trennung 

Scnmttkanten lexcht gestrecktes und damit 
raaanderfonniges Widerstandsheizeleraent auf einem Klebeband 
aufgeklebt und durch eine Kunststof folie abgedeckt ist* So- 
weit das Klebeband doppelseitig beschichtet ist f ist auf 
der dem Heizelement abgewandten Seite ein Papierschutz als 
Abziehfolie angeordnet. Auch diese Vorrichtung zum Beheizen 
weist wieder den tresentlichen Nachteil auf, daB sie nicht an 
verschiedene Spiegelgrofien anpaflbar ist f also nicht auf 
verschiedene Spiegelabmessungen zurechtgeschnitten verden 
kann. Dariiber hinaus ist die Herstellung auch recht kosten- 
aufwendig, da sich bei der Herstellung bzw # Verarbeitung 
Schwier±gkeiten ergeben, insbesondere derart, dafl die Quer- 
durchschneidungen des Metallstreif ens tatsachlich auch den 
Metallstreifen vollig trennen und beim Auseinander Ziehen 
auch tatsachlich alle benachbarten Schnittkanten sich von- 
einander losen. Dariiber hinaus erfolgt auch bei dieser Vor- 
richtung die Warmeabgabe nach beiden Seiten und durch die 
Binschlieflung mittels einer Kunststof folie ergibt sich wie- 
der ein Luftpolster, das die Warmeiibertragung auf einen 
Spiegel bzw. dessen Ruckseite verschlechtert . Dariiber hinaus 
ist auch zwangslaufig bei dieser Vorrichtung aufgrund der 
Heizelement eausgestaltung eine separate Temperaturregelung 
notvrendig. 
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Eine weitere in der Praxis bekannte Bene izungs vorrichtung 
der gattungsgemafieh Art t insbesondere fur Spiegel 9 ist 
derart ausgefuhrt, dafi auf einer Papplage als Heizleiter- 
trager im wesentlichen einseitig ein dunner Heizdraht auf- 
gewickelt ist. Auf der der Wicklung entgegengesetzten Sei- 
te des Heiztragers sind durch Durchbruche hindurch die 
Anschlufidrahte herausgefuhrt. Oiese Seite ist ireiterhin mit 
einer welter en Papplage abgedeckt. AuBen sind Klebefolien 
bzw. Klebebander aufgeklebt. Randseitig sind diese mitein- 
ander verklebt, so dafi die Vorrichtung eingedichtet vird. 
Diese Beheizungs-Vorrichtung ireist auch wieder den wesent- 
lichen Nachteil auf f dafl keine Beschneidung auf Spiegelab- 
raessungen moglich ist. Ein weiterer Nachteil besteht darin, 
dafi die Vorrichtung eine lange Aufheizzeit irerlangt und 
auch wiederum ein Regelthermostat rorzusehen ist. Die rand- 
seitigen Verklebungen konnen nicht verhindern, daB Feuchtig- 
keit eindringt und sich in den Papplagen festsaugt, so daB 
die Vorrichtung auch auflerst f euchtigkeitserapfindlich ist. 
Daruber hinaus ist, Trie sich aus der Brlauterung ergibt, 
auch die Herstellung der Vorrichtung auBerst aufweudig, 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Beheizen, insbesondere von Kraf tfahrzeugspie- 
geln, anzageben, die in der Herstellung eihfach und preis- 
wert ist und insbesondere eine Anpassung an verschiedene 
SpiegelgroQen und -form en ermoglicht. 

Erfindungsgemafi wird diese Aufgabe bei einer Beheizungs- 
Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch gelost, dafi 
die Klebeflache auf einer gut warmeleitenden folienartigen 
Platte vorgesehen ist und daB auf der der Klebeflache abge- 
wandten Huckflache der Platte mindestens ein kompaktes, nur 
einen geringen Bereich der Platte bedeckendes, in gut warme- 
leitender Verbindung mit der Platte befindliches Heizelement 
angeordnet ist. Brfindungsgemafl Weist also die Vorrichtung 
als wesentliche Elements mindestens ein kleines und kom- 
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paktes Helzelement sowie eino Platte zur Verteilung von 
Warme oder Varmeverteilungsplatte auf, wobei das Heiz- 
element und die Varmeverteilungsplatte in engera Varrae- 
kontakt stehen. Da die flachige Platte nicht selbst das 
Helzelement bildet and sich das Helzelement auch nicht ube 
die gesamte Platte hin erstreckt, vie dies bei den bekann- 
ten Vbrrichtungen der Fall ist f kann bei der erf indungsge- 
mafien Vorrichtung jederzeit eine Anpassung an GLroBen und 

- * * 

Formen verschiedenartigster Spiegel erfolgen* Die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung 1st einfach und weitgehendst auto- 
matisch bzw. mas chine 11 herstellbar. AuBerdera weisen der 
Transport and die Lagerhaltung keinerlei Probleme auf . 



In bevorzugter Ausgestaltung 1st vorgesehen t daB das 

element umgebend auf der Ruckseite der Platte eine Warme - 

und/oder elektrische Isolierung vorgesehen ist, wobei dies 

Isolierung eine Karton- oder Asbestplatte, oder aber auch 

ein beschichtetes Glasf asergewebe sowie eine Kunststoff- 

platte oder eine Kunststoffschicht sein kann. Zur Sicher- 

heit kann in weiterer Ausgestaltung der. Erf indung noch vor 

gesehen sein, daB das Helzelement raittels einer Dichtmasse 

■ 

abgedichtet ist, wobei hierzu Silikon oder Kautschuk od. 
dgl. verwendbar ^ nubhur 



In auBerst bevorzugter Ausgestaltung ist vorgesehen, daB 
warmeleitende Platte aus Metall besteht, wobei hierfur ins 
besondere Kupfer aus Gr linden einer gut en Warmeleitung in 
Frage kommt. Bei dieser Ausgestaltung kann weiterhin vorges 
hen sein, daB zur Herstellung einer gut warraeleitenden Ver 
bindung das Helzelement rait der Metallplatte verlotet ist, 
wodurch ein ausgezeichneter Warmekontakt zwischen dem Heiz 
element und der Varmeverteilungsplatte hergestellt wird. 
Zur Vermel dung groBer Einbauhohen der erf indungsgemaBen Vo 
richtung und rait dem Ziel, daB sich das Helzelement mog- 
lichst nicht liber die Ruckseite der umgebenden Abdeckung 
oder elektrischen Isolierung der Varmeverteilungsplatte 
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erstreckt, 1st gemaB einer weiteren Ausgestaltung vorge- 
sehen, daB das Heizoleraent ein f laches, quaderformiges Heiz- 
element mit zwei sich gegeniiberstehenden Breitf lachen 1st, 
von denen sine an der Platte anliegt und daB zumindest zwi- 
schen diesen gegenttberliegenden Breitflachen das Heizelement 
einen hohen Ubergangswiderstand aufweist. Die Kontaktlerung 
bzw - die elektrlschen Anschlttsse am Heizelement konnen bei 
den letztgenannten Ausgestaltungen vorteilhafterweise da- 
durch erfolgen, daB auf der Metallplatte einerseits and der 
der Platte abgewandten Breitflache des Heizelementes an- 
dererseits, Anschlufidrahte angelotet und gegebenenf alls 
durch die Abdichtung herausgefuhrt sind. GemaB einer auBerst 
bevorzugten weiteren Ausgestaltung der Brfindung 1st vorge- 
sehen, daB das Heizelement ein PTC-Heizelement ist. Die Ver- 
wendung solcher- Heizelemente bei der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung weist auBerordentliche Vorteile auf. Zunachst sind 
diese Heizelemente aufierst flach und veisen auch 



sen i^ngs- una quererstreckungen eine hohe Heizleistung auf. 
Die Heizelemente konnen an ihren groBten Flachen oder Breit- 
f lachen mit Metallbeschichtung versehen werden, so daB in 
einfacher Weise das Verloten mit der metallischen Warme- 
verleitungsplatte moglich ist. An der der Varmeverteilungs- 
Platte abgewandten Seite des Heizelementes kann dann leicht 
ein AnschluBdraht angelotet werden. Ein wesentlicher Vorteil 
der Verwendung eines solchen Heizelementes besteht darin, 
daB es eine optimaie Anpaesung an die herrschende AuBentem- 
peratur gestattet, indem die Heizleistung bei kalteren Tem- 
peraturen, sei es bei kalteren AuBentemperaturen oder durch 
Verdunstungskalte bestimmte Abkiihlung des S pie gels,gestei- 
gert ist, wobei im letztgenannten Falle noch die Verdunstung 
eines Beschlages unterstiitzt wird, wShrend bei hoheren Tem- 
peraturen die Heizleistung automatisch abnimmt. Ein weiterer 
Vorteil liegt darin, daB auch ein Heizvorgang und zwar ein 
in idealer Weise reduzierter Heizvorgang auch noch bei mas- 
sigen Temperaturen stottfindet, bei denen bei hoher Luft- 
feuchtigkeit immer noch ein Beschlagen des Spiegels moglich 
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iat f bei denen aber die Thermostate boi den bekannten 
Heizungs-Vorrichtungen zur Vermeidung eines Ubermafligen 
Stromverbrauches noch nicht die Beheizungsvorrichtungen 
einschal t en . 

In bevorzugter Weiterbildung des Brfindungsgedankens. ins- 
besondere zur weiteren Verbesserung und Vereinf a c hung der 
Herstellung, zur Vereinf achung dcis Transports und der La- 
gerung, aber auch zur Verbesserung der Anpassungsfahigkeit 
an unterschiedliche Spiegelabmessungen ist gernafl einer 
weiteren aofierst bevorzugten Ausgestaltung vorgesehen, daB 
auf einer vorgegebenen grofleren Platte in wahlbaren Abstan- 
den voreinander, raebrere Heizelemente raster artig angeord- 
net sind. Es konnen derart erfindungsgemaB groBe Lagen 
einer erf indungsgeraaBen Vorrichtung mit einer Vielzahl 
von auf einer solchen Lage geeigneterweise angeordneter 
bzw. verteilter Heizelemente in einem Arbeitsgang gefertigt 
warden. Diese groBen Platten konnen dann ungeschnitten 
transportiert und gelagert werden oder aber bei Kleinab- 
nehmern vorher in kleinere GroBen geschnitten werden, Bei 
groflen Spiegeln kann bei dieser Ausgestaltung auch vorge- 
sehen sein, daB bei einer Beheizungs -Vorrichtung mit einer 
groBeren Platte mehrere Heizelemente vorhanden sind. Diese 
Heizelemente konnen dann, soweit fiir sie jeweils Einzelan- 
schlusse bestehen, in Reihe oder parallel geschaltet sein. 
Insbesondere kann aber, soweit die Warroevertei lungs platte 
eine metallische Platte f wie beispielsweise eine Kupfer- 
platte ist und der Stromdurchlauf bei den Heizelementen 
von einer der Warmeverteilungsplatte abgewandten Seite iiber 
die Verbindung des Heizelementes zur Warroeverteilungsplatte 
die beispielsweise eine Lotverbindung 1st, und die Warme- 
verteilungsplatte selbst verlauft, womit dann eine Parallel 
schaltung der einzelnen Heizelemente gegeben ist f lediglich 
ein einziger Kontakt.und damit DrahtanschluB an der Warme- 
verteilungsplatte rorgesehen sein. Bei einer solchen Aus- 
gestaltung kann dann zur Parallelschaltung der Heizelemente 

- 8 - 
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weiterhin in bevorzugter tfeise vorgesehen sein, dafi die 
Heizelemente auf ihrer der Platte abgewandten Seite durch 
ein (litter iron le it end en Kontakt band era miteinander leitend 
verbunden sind f wo durch insbesondere auch die Fertigung ver- 
bessert wird. Hi er durch kann aber auch eine groBe Warmever- 
teilungsplatte mit mehreren Heize lenient en Jewells auf ge- 
wiinschte Mafie zurechtgeschnitten werden und zur elektrischen 
Verbindung brauchen insgesamt nur zwei Kontakt e vorgenommen 
werden, wobei ein umstandliches Verdrahten und Anschlieflen 
von einzelnen Drahten jedes Heizeleraentes vermieden wird. - 



ere Vorteile und Merkmale der Brfindung ergeben sich 
aus den Anspriichen und aus der nachf olgenden Beschreibung 9 
in der Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand der Zeich- 
nung im einzelnen erlautert sind. Dabei zeigt: 

Fig. 1 eine erf indungsgemafie Vorrichtung zura Behei- 
zen im Schnitt; und 



• 2 ein anderes Aus fiihrungsbei spiel der erfindungs- 
gemaflen Vorrichtung mit mehreren unt ereinander 
parallel geschalteten Heizelementen vor Aufbrin- 
gung einer Abdichtung der Heizelemente* 



Die erf indungsgemafie Vorrichtung zum Beheizen insbesondere 
von Kraft f ahrzeug-Spiegeltt weiat, wie insbesondere aus der 
Figur 1 ersichtlich ist v mehrere iibereinander angeordnete 
Lagen auf. Ala Hauptlage 1st ein dunnes plattenf ormiges 
Kupf erblech 10 vorgesehen. Dieses Kupferblech 10 1st auf 
seiner, in der Figur 1 nach unten hin gerichteten Seite, mit 
einer Selbstklebeschicht 12 versehen. Auf der Selbstklebe- 
schicht 12 1st eine abziehbare Abdeckfolie lk aus Papier 
oder als Kunststoffolie zum Schutz der Selbstklebeschicht 12 
aufgebracht. 



Selbstklebeschicht 12 kann entweder eine Klebstoffbe- 
schichtung oder aber auch ein doppelseitiges Klebeband sein, 
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das rait seiner einen Seite Test an dem Kupferblech lo an- 
geklebt 1st* Auf der in der Figur 1 nach oben gerichteten 
Riicksoite des Kupf erblechs 10 ist eine rahineaf orraige Iso- 
lierschicht l6 aufgebracht, die in ihrem raittleren Bereich 
ein Fenater 18 auftreist. Die Isolierschicht 16 kann bei- 
spielsweise eine aufgeklebte, rahmenartige Platte aus Pappe 9 
Kunststoff, Asbest f Glasfasergewebe od. dgl. oder aber eine 
pasteuse aufgebrachte Beschichtung sein. Wesentlich ist v 
daB die Isolierschicht 16 eine Warmeisolation bevrirken kann 
und dariiber hinaus im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel , 
bei dem die Warme durch das Kupferblech verteilt wird f mog- 
lichst auch noch elektrisch-isolierend 1st. In dem Fenster 
18 der rahmenformigen Isolierschicht l6 ist ein f laches 
Heizelement 20 f im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ein 
PTC-Heizelement t angeordnet. Die beiden sich gegenuberlie- 
genden Breitflachen 22 und 24 des PTC-Heizelementes 20 
weisen versilberte Kontaktf lachen auf. Das PTC-Heizelement 
ist mit seiner Kontaktf lache 24 roit der nach oben gerichte- 
ten Riickseite des Kupf erblechs 10 verlotet. 

Die elektrische Verbindung uber das PTC-Heizelement 20 ist 
derart hergestelit v daB ein Kontakt 26 durch An! 6 ten eines 
AnschluBdr antes 28 an der Kontaktf lache 22 gebildet ist, 
wahrend der gegenuberliegende Kontakt des PTC-Heizelementes 
20 uber die mit dem Kupferblech 10 verlotet e Kontaktf lache 
24, das Kupferblech und eine Kontaktstelle 30 am Kupfer- 
blech lO zu einem weiteren AnschluBdr aht 32 erfolgt. 

Zur zuverlassigen Abdichtung des Heizelement es 20 ist uber 
diesen und den ge saint en Bereich des Pensters 18' des Rahinens 
16 eine Abdichtung oder Abdichtmasse 34 aufgebracht 9 die 
das PTC-Heizelement elektrisch, aber auch gegen Feuchtig- 
keit abdichtet und so schiitzt. Die Abdichtung 34 kann aus 
Silikon, Kautschuk od. dgl.. bestehen. 



Die Verwendung der erfindungsgemaBen Vorrichtung geschieht 
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nun folgendermaOen. Die miteinander verbundenen La gen der 
Vorrichtung werden geraeinsara auf die Abraessungen beispiels- 
weiae elnes Kraf tf ahrzeug-Spiegels zur echtgeschnitten , der 
mlttels der erfindungsgeraaBen Vbrrichtunfc beheizt werden 
soil. Sodann wird die Abdeckfolie lk von dem Kupferblech 10 
abgezogen and das Kupferblech 10 mlttels der Selbstklebe- 
schicht 12 auf der Riickseite des Spiegels festgeklebt # Der 
Spiegel kann dann welter in seiner Halterung montiert wer- 
den, wobei die AnschluBdrahte 28 f 32 herausgefiihrt und ror- 
zugsweise mit dem Hauptstromkreis des Kraftf ahrzeuges^y^r- 
bunden werden* Eine solche elektrische Schaltung 1st insbe- 
sondere sinnvoll und vorteilhaft bei Verwendung von PTC-Heiz 
elementen 20 9 da in dlesem Falle die Heizung des Spiegels 
zwangslaufig und immer mit der Ziindung des Kraftfahrzeuges 
eingeschaltet und die Leistungsaufnahme und damit die Be- 
heizung des Spiegels lediglich durch die Temperatur des 
PTC-Heizelementes bestimmt wird. 1st der Spiegel kuhl, so 
findet zunachst eine groBe Leistungsaufnahme im PTC-Heiz- 
element statt und der Spiegel wird scbnell aufgeheizt t rait 
zunehmender Temperatur niramt die Leistungsaufnahme des PTC- 
Heizelementes 16 ab t bis eine Stabilisierung eintritt. Der- 
art wird erreicht, daB aucb noch bei gemaBigten Temperatu- 
ren 9 bei denen eine hohe Leistungsaufnahme nlcht erforder- 
lich 1st und daher herkommliche Beheizungsvorrichtungen mit 
einem Thermostat noch nicht einmal einschalten, bei denen 
aber dennoch aufgrund hoher Luf tf euchtigkelt diese auf dem 
Spiegel kondensiert und einen Beschlag bildet f ein geringes 
Aufheizen und damit Beseitigen des Beschlages statt findet, 
wahrend bei hoher en Temperatur en 9 bei denen keine Kondensa- 
tionsgefahr besteht, je nachdem die Leistungsaufnahme 
zwangslaufig durch die Eigentemperatur des PTC-Heizelementes 
20 bis auf Null reduziert ist. Im ubrigen wird die natOr-' 
liche Verdunstung eines Beschlages auf einem Kraftf ahrzeug- 
spiegel dadurch unterstutzt, daB bei der Verdunstung die 
Verdunstungskalte auch die Temperatur des PTC-Heizelementes 
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reduziert and damit dieses seine Leistungsaufnahme verstarkt, 
bla eine ausreichende Temp era tor erreicht 1st. 

In der Figur 2 1st eine Ausgestaltung der erfindungsgemaa- 
sen Beheizungs-Vorrichtung skizzenhaft dargestellt, die so- 
wohl in f ertigungstechnischer, als auch lagerungsmafiiger 
und verwendungsmafiiger Hinsicht auBerst vorteilhaft ist. 
Bs sind n ,wieder ira Grunde die gleichen Lagen vorhanden^^&ie 
bei der Ausgestaltung nach der Figur l f naralich eine Ab- 
deckfolie lk, dariiber die Selbstklebeschicht 12, daruber 
das Kupferblech 10 und sodann die Isolierschicht l6 mit 
diesmal nun raehreren f ensterartigen Ausnehmungen oder Fen- 
stern l8. In die Penster sind wiederum, ebenso wie bei der 
Figur 1, Heizelemente 20 eingesetzt und mit dem Kupferblech 
verldtet. Im Gegensatz zur Figur 1 sind aber nun auf den 
Heizelementen 20 nicht AnschluBdrahte f estgelotet , die dann 
frei in den Raura laufen. Dem gegeniiber ist vielraehr auf den 
Heizelementen 20 und sich iiber die gesamte Heizelemente- 
matrix erstreckend, ein Matrix- f ormiges Gitter von leit en- 
den Kontaktbandern 36 aufgebracht und jeweils mit den Kon- 
taktflachen 22 verlotet. Das Gitter der Kontaktbander ist 
so ausgestaltet , daB alio auf oinem Kupferblech angeordne- 
ten Heizelemente 20 roiteinander verbunden sind. Grundsatz- 
lich brauchen die Kontaktbander sich aber nicht bis zum 
Rand des Kupf erbleches bzw. der Isolierschicht 16 zu er- 
strecken, wie dies im unteren Bereich der Figur 2 darge- 
stellt ist* Die Kontaktbander konnen sich iiber die Rander 
hinaus erstrecken, wie dies im linken Teil der Figur 2 dar- 
gesteilt ist t sie konnen aber auch mit den Randern abschlies- 
sen, wie dies oben und rechts in der Figur 2 dargestellt"" 
1st, wobei ein solcher AbschluB insbesondere dann auftritt, 
wenn eine Teilplatte rait einigen Heizelementen 20 aus einer 
gro&eren Vorrichtung mit einer grofieren Anzahl von Heizele- 
menten 20 herausgeschnitten wird t wie dies beispielsweise 
entlang der gestrichelten Linien 38 der Figur 2 moglich ist. 
Die Kontaktbander 36 bilden so eine Parallelschaltung der 
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Heize lenient e 20 1 die sich auf einer einer Verwendung zuzu- 
fiihrenden Platte befinden. Der treitere AnschluB, insbeson- 
dere der ErdungsanschluB f wird derart ausgefiihrt, daB am 
Rande die Isolierschicht . l6 etwas entfernt wird t so daB das 
Kupferblech lO dort freiliegt und ein AnschluBdraht 32 ange- 
lotet werden kann. Ein weiterer AnschluBdraht ist beispiels- 
veise an den iib erst eh end en En den der Kontalct bander 36 anlot- 
bar f trie dies bei 40 gezeigt ist. Wahrend zur Verdeutli- 
chung in der Figur 2 die Sicht auf die mit Penstern 18 ver- 
sehene Isolierschicht und in den Penstern 18 vorgesehenen 
Heizelemente 20 dargestellt ist 9 sind in einem weiteren Ver- 
arbeitungszustand der in Figur 2 dargestellt en Aus f iihrnngs - 
form der erf indungsgemaBen Beheizungsvorrichtung auch, 
ebenso wie bei der Darstellung in Figur l f die Heizelemente 
20 mit einer Abdichtung abgedichtet. Dariiber hinaus kann 
insbesondere auch vorgesehen sein y daB die Kontaktbander 
ebenfalls abgedichtet und darait elektrisch isoliert sind 
oder aber sogar beispielsveise auf der gesamten Flache, 
d.h. iiber der gesamten Isolierschicht 16 hin, eine Ab- 
dichtung vorgesehen ist, indem beispielsweise eine Ab- 
dichtmasse auf der gesamten Flache aufgebracht ist. 

Das Muster oder Raster der Heizelemente 20 auf einem Kupfer- 

» 

blech 10 bzw. der gegenseitige Abstand von auf einem Kupfer- 
blech lO angeordneten Heizelementen 20 kann gruridsatzlich 
frei gewahlt werden, bestimmt sich aber vorzugsweise nach 
dem Warmebedarf bzw. der angestrebten Erwarmungs temper a tur 
des Kupf erblechs 10 auch in den von einem Heizelement 20 
aus gesehen entf erntesten Randbereichen. 

Der Schutzbereich der Erfindung wird selbstverstandlich 
nicht durch die konkret dargestellten und beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiele bestimmt, sondern ergibt sich vielmehr 
aus dem Gesamtgehalt der Anspriiche, Beschreibung und Figu- 
ren und insbesondere durch Combination verschiedener auf- 
gefiihrter Merkmale. 
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Bezugszeichen-Liate 



10 Kupferblech 

12 Selbstklebeschicht 

Ik Abdeckfolie 

16 Isolierschicht 

18 Penster 

20 Heizelement 

22 Breitflache = Kontaktf lache 

24 Breitflache = Kontaktf lache 

26 Kontakt 

28 Anschlufidraht 

50 Kontaktstelle 

3^ Abdicating 

36 Kontaktband 

38 Linien 

kO (k2) 
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